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Wir planen Beleuchtungslösungen
perfekt zugeschnitten auf Ihre
Wünsche und Bedürfnisse. 

Jetzt anfragen!

Lichtsysteme –
Individuell einfach!

Robustes Licht für 
Tübbinghalle

Robuste, wartungsfreundliche Hallenbeleuchtung in der Tübbinghalle 
Stuttgart 21: sichere Sicht trotz Betonstaub und gleichmäßiges Licht in 
drei Zonen.

Für die Produktion der Tunnelelemente von „Stuttgart 21“ brauchte diese Tüb-
binghalle eine zuverlässige Beleuchtung, die in rauer Umgebung verlässlich 
funktioniert. Betonstaub und wechselnde Arbeitsbereiche stellten hohe An-
forderungen an die Planung. Unser Konzept teilt die Halle in drei Helligkeits-
bereiche für Produktion, automatisierte Fertigung und Lager.

So steht überall genau dort Licht zur Verfügung, wo es gebraucht wird – 
gleichmäßig und ohne störende Schatten. Zugleich war eine wirtschaftliche 
Lösung gewünscht, die sich einfach warten lässt und im Industriealltag robust 
bleibt. Dank widerstandsfähiger Gehäuse und einer montagefreundlichen 
Ausführung bleibt die Anlage zuverlässig, sicher und effizient im Betrieb.

PROJEKT FACTS

Land Deutschland

Fläche 3.700 m²

Rubrik Halle

Lumen 28.500 lm 

Schutz Klasse IP 65

Technologie HQI-T

Dimmbar Stufendimmung

Lichtfarbe 4.000 K

Montage Hängend

Besonderheiten

Drei Helligkeitszonen, 
Betonstaub-Umgebung wie auch 
Wirtschaftlichkeit verbunden mit 
montagefreundlichen Strahlern

Unser Produkt Highlight: Strahler

Industrie-Hallenstrahler liefern gleichmäßige, schattenarme Ausleuchtung 
für große Fertigungsbereiche. Robust, wartungsfreundlich und mit optimier-
ter Lichtlenkung – zuverlässig.
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